MEKANIK FRENLER

MEKANIK FRENLER

Vinclerde, 6zellikle képri vinclerinde kullanilan frenler cift pabuclu frenlerdir. Cift pabuclu frenler;
iki taraftan frenlemeyi gerceklestirdikleri icin daha blUylik donme momentlerinin frenlenmesine
olanak saglarlar.

Bu tip frenlerde, mil Ulzerine yerlestirilen fren kasnaginin her iki tarafindan kuvvet uygulanmasi
mumkundur. Fren kuvvetinin kasnak Uzerinde istenilmeyen bir egilme momentinin olusmasini da
onler.

Cift pabuclu frenler, frenlenecek dénme momentinin blyUkligline goére boyutlandiriimalidir.
Boyutlandirma sirasinda imkan nispetinde standart elemanlardan olusturulmus bir sistem tercih
edilmelidir.

Fren Acici Tipleri
— EF_40

— EF 50

— EF_80

— EF_120

— Hidrolik Piston
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MEKANIK FRENLER — TEKNIK TABLO

MEKANIK FRENLER — TEKNIiK TABLO

Teknik Cizim ve Olciiler
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Fren Momenti

Tip Fren Agici

{N.m}

EM_200 EF 40 250 470 70 170 200 14 165 90 165 375 | 4675 | 160 55 145 f35 540 3%
EM_230 EF 40 300 500 90 70 | 250 18 197 100 200 | 405 | 475 190 55 180 697 | 605 45
EM_250 EF_50 350 505 9 180 | 250 18 197 100 | 200 | 405 | 475 190 65 180 702 605 0
EM_315 EF 40 380 585 110 170 35 18 242 | M5 240 | 4930 550 | 225 80 220 827 730 56
EM_315 EF 50 450 590 110 180 315 18 242 115 200 | 490 550 | 225 80 220 832 730 g0
EM_315 EF 80 650 625 110 190 35 18 242 | 115 240 | 490 625 | 225 80 220 867 730 70
EM_400 EF 50 700 695 140 180 | 400 22 29 170 300 600 673 | 270 100 | 210 986 500 it
EM_400 EF 80 500 730 140 190 | 400 22 24 170 300 500 617 | 270 100 | 270 | 1021 | 900 100
EM_400 EF 120 1300 755 140 | 245 | 400 2 20 170 300 500 673 | 270 00 | 270 | 1046 | 900 105
EM_500 EF_120 1600 890 180 245 500 22 367 180 360 740 730 33 130 | 35 | 1257 | 100 175
EM_630 EF 120 2500 835 20 | 245 630 27 445 | 20 | 450 745 980 | 425 170 | 400 | 1280 | 1194

EM_T10 EF 120 3600 135 | 285 | 245 710 277 490 240 500 | 1000 | 1070 | 465 190 | 450 | 1625 | 1800

EM_T10 Hid Pistan 4500 - 255 - 710 27 430 | 240 500 | 1000 | 1070 | 46A 190 | 450 - 1500
EM_1000 Hid Pistan 7000 - - - - - - - - - - - - - -

Tim olciler mm, fren momenti N.m, agirlik kg. — : Orijinal katalogda veri yer almamaktadir.
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MEKANIK FRENLER — AYAR VE BAKIM TALIMATI
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Mekanik Fren Ayar Talimati Bakim Aciklamasi

1. ELDRO'nun c¢alismasi kontrol edilir. Frenlerin calisma durumlari ve balata

2. Once 4 ve 5 numarali somunlar gevsetilerek sistem bos asinmalari  sik  sik  kontrol edilmelidir.
(serbest) hale getirilir. Balatalar asindikca vyalnizca 1 numarali

3. Piston kolu (8) en alt duruma getirildikten sonra 25 mm somunla yapilacak ayarlama ile fren normal
kadar yukarida tutularak 1 numarali somun ile sistem gOrevine devam eder.
yeri tespit edilir.

4. Piston kolu en ylksek konuma getirilir. Kol bu
konumdayken kasnak rahat dénecek bicimde 4 ve 5
numarali clvata ve somunlar yardimiyla fren balata
eksen olcUslne getirilir.

Yeni takilan balalarin kalinhdinin orijinal
balata kalinhginda olmasina dikkat
edilmelidir.

5. 6 ve 7 numarall civata ve somun yardimiyla balalarin ~ Parca Numaralari
Ust ve alttan kasnaga ayni agiklikta durmasi saglanarak 1 — Sistem tespit somunu

salinim ayari yapilr. 2 — Yay basin¢ somunu
6. 2 numarall somun sikilarak ihtiyaca gére yay basinci 3 — Baglanti elemani
ayarlanir. 4-5 — Eksen tespit civata-somun

6-7 — Salinim ayar civata-somun
8 — Piston kolu

A Fren balatasi pabuclara aliminyum percinlerle tespit edilmistir. Balata degistirmek icin percin baslarinin
asinarak fren kasnagina deginceye kadar beklenmemelidir. Aksi durumda kasnak ylizeyi bozulur.
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