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Hidrolik kavrama; aliminyum dékim gdvdede tlrbin kanatlarini haiz ve icine konan 6zel yag ile
hareketi birtaraftan diger tarafa ileten bir tirbo-kaplindir.

Bu kavramanin kullanilmasiyla elektrik motoru ve rediktoér arasindaki mekanik baglanti ortadan
kalkmaktadir. Elektrik motoru ilk anda bosta doner; nominal devire ulasinca hareket, hidrolik
kavrama icindeki 6zel yagin tirbin kanatlarina sirtiinmesiyle karsi tarafa iletilir. Bu sayede sifirdan
baslayarak son hiza kadar kesintisiz bir hiz artisi saglanmakta ve ilk harekette olusabilecek
darbeler 6nlenmektedir.

Bu kavramada kademeli hiz ayari s6z konusu dedildir. Ancak kavrama icindeki yag miktarinin
ayarlanmasiyla kayma oraninin artiriimasi ve kalkisin yumusatilmdaasmen mumkdindur.

Kullanim yerine ve istege bagh olarak hidrolik kavramalara 140 °C'de eriyen bizmut tapa monte
edilebilir. Asirt yik durumunda yadin asiri 1sinmasl halinde bizmut tapa erir; kavramadaki yag
disar akarve elektrik motoru bosta déner konumda kalir.

Baglanti Tipleri
— Yildiz Kaplinli Tip

— Elastik Kaplinli Tip
— Kayis Kasnakh Tip
— Flansli Lastikli Tip
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HIDROLIK KAVRAMALAR — TEKNIK TABLO
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Kayig Kasnakli Tip

max| max min. max.

HK-12
HK-14 1815
HK-15 212
HK-16 215
HK-17 738
HK-175 265
HK-18 333

HK-19 376

125

145

158

170

190

260

284

290

320

375

425

490

530

630

38

42

48

60

75

80

110

80

110

110

140

140

170

210

@15 Cev.4Ad.
@15 Cev.8Ad.
@15 Cev.8Ad.
D15 Cev.8Ad.

D19 Cev.8Ad.

D19 Cev.12Ad.
@19 Cev.12Ad.

D19 Cev.16Ad.

Tdm o6lciler mm cinsinden, yag (Lt), agirhk (kg), gtic (kW)
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HIDROLIK KAVRAMALAR — SECiM, MONTA) VE BAKIM

Hidrolik Kavrama Secim Tablosu

1000 d/d (kW) 1500 d/d (kW) 3000 d/d (kW) Takribi Agirlik (kg)
1,5 3 4 14

HK-12

HK-14 2,2 5,5 7,5 18

HK-15 5,5 7,5 18,5 20

HK-16 11 22 37 35

HK-17 22 45 75 50

HK-175 37 90 — 80

HK-18 55 132 — 106

HK-19 110 200 — 180

Montaj ve Demontaj Bakim Talimati

1. Montaj yapilmadan énce motor mili kama yiiksekligi ile 1. Ya§ seviyesi, kavrama lzerindeki "YAG
hidrolik kavramanin mil kama kanah derinligi kontrol SEVIYESI" yazili tapa vasitasiyla kontrol
edilmelidir. Kama Uzerinde standart kama boslugu edilmelidir.
(takriben +0,1 mm) olmalidir. 2. Tapa en (st noktadayken yag

2. Motor mili iyice temizlendikten sonra MOLYKOTE yag ile dolduruldugunda kavrama maksimum
yaglanmalhdir. kapasitede calisir.

3. Motor mili ucuna tespit edilen bir vida vasitasiyla 3. Daha yumusak hareket iletimi istendiginde
hidrolik kavrama, motor miline cektirilerek yag seviyesi daha disuk tutulabilir.
oturtulmalidir. 4. Asiri 1sinma; yag seviyesinin disiik

4. Hidrolik kavrama cikarilacagi zaman, kavrama mili icine olmasindan kaynaklanabilir.
aciimig vidadan yararlanilmahdir. Bu vidaya TOKMAK 5. kullanilacak ya§ SHELL TELLUS 46 veya
CEKTIRME de uygulanabilir. muadili hidrolik yag olmalidir.
6. Dogru montaj ve kullanim halinde hidrolik
kavramalar 6zel bakim gerektirmez.

7. Agir calisma kosullarinda yillik yag ve kece
degisimi zorunlu olabilir.

A Hidrolik kavramaya asla cekic ve benzeri aletlerle vurulmamalidir.
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