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HAKKIMIZDA

Firma Tarihcesi

Firmamiz, 1970 yilinda ELEKTROMAGNET MUESSESESI Y. Miih. B. ONEL AKDIK unvaniyla faaliyete
baslamistir. 1972 yilinda ¢ ortakli ENDUSTRI MAKINELERI KOLLEKTIF SIRKETi'ne déniismis; 1974
yilinda bes ortakli kollektif sirket haline gelmistir. 1975 vyilindan itibaren EMITAS ENDUSTRI
MAKINELERI IMALAT VE TICARET adiyla faaliyetini kesintisiz sirdirmektedir.

Genel amach disli kutularinin ving uygulamalarinda yeterli performansi saglayamamasi Uzerine
1976 yilinda, 6zel amach disli kutusu Uretimi icin DISLISAN — DISLi SANAYii A.S. kurulmustur.

Calismalarimiza istanbul / 4. Levent'teki kirallk bir atdlyede baslanmis; buylyen Uretim
kapasitesiyle birlikte 4. Levent - Oto Sanayi bdlgesinde bes atdlyeye yayilmistir. Bugln tim
faaliyetlerimiz, istanbul Kartal'da kendi arsamiz (izerinde insa etti§imiz fabrikamizda

yuratulmektedir.

Firmamiz; 2000'e yaklasan ving, 3500 civarinda hidrolik kavrama, 2000'den fazla ELDRO tipi elektro
hidrolik fren acici ve 1500'den fazla fren grubunu ulkemizde ilk kez Uretmis; sektdrdeki 50 yillik
onclligidnin hakh gururunu yasamaktadir.

Kurulus Kronolojisi

Elektromagnet EMITAS A.S. 50 Yillik
Muessesesi Kurulusu Tecriibe
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URETIM TESISI VE KAPASITE

URETIM TESISI VE KAPASITE

istanbul Kartal'da kurulu fabrikamiz, tam entegre bir Uretim altyapisina sahiptir. Tim imalat
slUrecleri; kalite belgeli prosedirler, deneyimli mihendis kadrosu ve modern takim tezgahlan ile

yurutlilmektedir.

Kapali imalat Alani idari ve Teknik Biiro

Toplam Arsa
Tesis Konumu

Kalite Belgeleri

ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi Marka Tescil Belgesi
Firmamiz, ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi EMITAS markasi, Tirk Patent ve Marka
belgesi kapsaminda tim Uretim ve hizmet Kurumu nezdinde tescil edilmistir.

sureclerini yiratmektedir.
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TURKIYE'DE iLK URETIMLER

TURKIYE'DE ILK URETIMLER

Faaliyet yillarindaki sermaye darhdi, doviz yoklugu ve ithalat glclikleri nedeniyle pek ¢ok yardimci
ekipmanin temini mimkin degildi. Bu kosullarda asagidaki Griinler EMITAS tarafindan Turkiye'de ilk
kez Uretilmistir:

— izabe fabrikalarinda kullanilan elektrikli hurda — Yaylh ve elektrik motorlu kablo sarim
— Tanim traktérlerine monte edilebilen tel halatli traktor — Viyadlk beton kirisleri icin tel halat sirme
. . aparatlar
vingleri

— Karayollari icin 2x35 ton kapasiteli, 2x96

— Hidrolik kavramalar
I ! v m boyunda Lunching Girder sistemi

— Devir ayarli turbo-ayar kavramalar (T. Seker Fabrikalart 2005 yili Rusya 140 tonluk izabe tesisleri

icin) vinci
— Elektromagnetik frenler — Kablo arabalari, pusbuton kumanda
— Balatali ve yayli mekanik fren sistemleri istasyonlari
— ELDRO tipi elektro hidrolik fren acicilar — Muhtelif portal, yari portal, baraj kapak
vingleri

— Elektrikli kaldirma limit salterleri

Uretilen Ving Hidrolik Kavrama ELDRO Fren Acici Fren Grubu
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SERVIS VE BAKIM HIZMETLERI

SERVIS VE BAKIM HIiZMETLERI

R (G (X)) «*

— LA

50 yili askin suredir ving sektdrinde faaliyet gOsteren firmamiz; satis sonrasi periyodik bakim, hizl
ariza midahalesi ve komple revizyon hizmetlerini ehliyetli teknik ekiplerimizle sunmaktadir. Tim
tamir ve bakim calismalarinin yani sira ving yedek parca imalati ve satisi ile muhtelif marka ve
Ozellikteki sanayi vinclerinin  komple revizyonu gerceklestirilerek musteri memnuniyeti
saglanmaktadir.

Komple revizyonu tamamlanan vingler EMITAS garantisi altina girer.

Hizmet Kapsami

Periyodik Bakim Yedek Parca

Isletmenizdeki vinclerin diizenli ti¢ aylik Orijinal ve uyumlu yedek parca imalati ile
periyodik bakimi, anlasma takvimi dahilinde satisl. Stok ve siparis bazli tedarik imkani
mahallinde gerceklestirilir. Bakim sonrasinda sunulmaktadir.

bakim dosyasi musteriye teslim edilir.

Komple Revizyon Ariza Midahalesi

TUm ving sisteminin bastan sona revizyonu Periyodik bakim kapsami disinda musteri
gerceklestirilir. Revizyon sonrasi EMITAS tarafindan talep edilen ara bakim veya acil
garantisi kapsamina alinir. ariza giderme hizmetleri ayrica Ucrete tabidir.
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YILLIK BAKIM SOZLESMESI

YILLIK BAKIM SOZLESMESIi SARTLARI

Vinglerin Yillik Periyodik Bakim Sartlari

Madde 01 — Periyot ve Takvim
isletmenizdeki vinclerin tc aylik periyodik
bakimlari, bir yillik bakim s6zlesmesi
tanziminden sonra taraflarca karsilikli uygun
gorulecek tarihlerde yapilir.

Madde 03 — Atélye imkanlarni

Periyodik bakim sirasinda isletmenin atdlye
imkanlarindan bakim elemani bedelsiz
faydalandirilir.

Madde 05 — Normal Ayarlar
Bakim sirasinda yapilan normal ayarlar fiyata
dahildir.

Madde 07 — Odeme Kosulu

Bakim bedeli, fatura tarihinden itibaren on
gun icinde banka hesabimiza havale ile
O6denir. Bir dnceki fatura hesabi kapanmadan
takip eden bakim yapilmaz.

Madde 09 — Bakim Ucreti
Normal periyodik bakim Ucreti: ................
TL/ad + KDV

Madde 11 — Giivenlik Sorumlulugu
Isletmeden kaynaklanan guvenlik tedbirlerinin
alinmasi sorumlulugu tesisin sahibi veya
kullanicisina aittir.

EMITAS Endiistri Makineleri imalat ve Ticaret

Madde 02 — Bakim Yeri

Normal periyodik vin¢ bakimi, musterinin
isletmesindeki ving Gzerinde mahallinde
yapllir.

Madde 04 — Ek Parca ve Onarim

Bakim sirasinda yenilenmesi gereken parcalar
ile onarim gerektiren hususlar olursa bunlar
ayrica fiyata eklenir.

Madde 06 — Bakim Dosyasi
Bakim sonrasinda tanzim edilen bakim
dosyasi musteriye teslim edilir.

Madde 08 — Sozlesme Siiresi
Bakim s6zlesmesi 1 yil sure ile gecerlidir.

Madde 10 — Ek Talepler

Bakim periyodu normal sartlarda U¢ ayda
birdir. Bu kapsam disinda musteri tarafindan
ara bakim veya ariza giderilmesi talep edilirse
ayrica Ucrete tabidir.

Madde 12 — Ehliyet Zorunlulugu
Vincin, kullanmaya ehliyetli personel
tarafindan kullaniimasi sarttir.



HIDROLIK KAVRAMALAR

HIDROLIK KAVRAMALAR
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Hidrolik kavrama; aliminyum doékim gdvdede tlrbin kanatlarini haiz ve icine konan 6zel yag ile
hareketi birtaraftan diger tarafa ileten bir tirbo-kaplindir.

Bu kavramanin kullaniimasiyla elektrik motoru ve rediktoér arasindaki mekanik baglanti ortadan
kalkmaktadir. Elektrik motoru ilk anda bosta déner; nominal devire ulasinca hareket, hidrolik
kavrama icindeki 6zel yagin tirbin kanatlarina sirtinmesiyle karsi tarafa iletilir. Bu sayede sifirdan
baslayarak son hiza kadar kesintisiz bir hiz artisi saglanmakta ve ilk harekette olusabilecek
darbeler 6nlenmektedir.

Bu kavramada kademeli hiz ayari s6z konusu dedildir. Ancak kavrama icindeki yag miktarinin
ayarlanmasiyla kayma oraninin artiriimasi ve kalkisin yumusatiimassmen mumkdndur.

Kullanim yerine ve istege bagh olarak hidrolik kavramalara 140 °C'de eriyen bizmut tapa monte
edilebilir. Asin yik durumunda yadin asiri i1sinmasi halinde bizmut tapa erir; kavramadaki yag
disar akarve elektrik motoru bosta déner konumda kalir.

Baglanti Tipleri
— Yildiz Kaplinli Tip

— Elastik Kaplinli Tip
— Kayis Kasnakli Tip
— Flansli Lastikli Tip

EMITAS Endiistri Makineleri imalat ve Ticaret 8



HIDROLIK KAVRAMALAR — TEKNIK TABLO

HIDROLIK KAVRAMALAR — TEKNIK TABLO
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HK-12
HK-14 181,5
HK-15 212
HK-16 215
HK-17 738
HK-175 265
HK-18 333

HK-19 376
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Elastik

80

110

110

140

140
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210

A

NA LT/

-

Kaplinli Tip

D15 Cev.4Ad.
D15 Cev.8Ad.
D15 Cev.8Ad.
D15 Cev.8Ad.

D19 Cev.8Ad.

@19 Cev.12Ad.
@19 Cev.12Ad.

@19 Cev.16Ad.

Tam o6lciler mm cinsinden, yag (Lt), agirhk (kg), gic (kW)
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HIDROLIK KAVRAMALAR — SECIM, MONTAJ VE BAKIM

HIDROLIK KAVRAMALAR — SECIM, MONTAJ VE BAKIM

Hidrolik Kavrama Secim Tablosu

1000 d/d (kW) 1500 d/d (kW) 3000 d/d (kW) Takribi Agirlik (kg)
1,5 3 4 14

HK-12

HK-14 2,2 5,5 7,5 18

HK-15 5,5 7,5 18,5 20

HK-16 11 22 37 35

HK-17 22 45 75 50

HK-175 37 90 — 80

HK-18 55 132 — 106

HK-19 110 200 — 180

Montaj ve Demontaj Bakim Talimati

1. Montaj yapilmadan énce motor mili kama yiiksekligi ile 1. Ya§ seviyesi, kavrama Gzerindeki "YAG
hidrolik kavramanin mil kama kanal derinligi kontrol SEVIYESI" yazili tapa vasitaslyla kontrol
edilmelidir. Kama Uzerinde standart kama boslugu edilmelidir.

2. Motor mili iyice temizlendikten sonra MOLYKOTE yag ile dolduruldugunda kavrama maksimum
yaglanmalidir. kapasitede calisir.

3. Motor mili ucuna tespit edilen bir vida vasitasiyla 3. Daha yumusak hareket iletimi istendiginde
hidrolik kavrama, motor miline ¢ektirilerek yag seviyesi daha dusik tutulabilir.
oturtulmalidir. 4. Asiri 1sinma; yag seviyesinin diistk

4. Hidrolik kavrama cikarilacagi zaman, kavrama mili icine olmasindan kaynaklanabilir.
acllmis vidadan yararlaniimalidir. Bu vidaya TOKMAK 5 kyllanilacak yag SHELL TELLUS 46 veya
CEKTIRME de uygulanabilir. muadili hidrolik yag olmalidir.
6. Dogru montaj ve kullanim halinde hidrolik
kavramalar 6zel bakim gerektirmez.

7. Agir calisma kosullarinda yillik yag ve kege
degisimi zorunlu olabilir.

A Hidrolik kavramaya asla cekic ve benzeri aletlerle vurulmamalidir.
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MEKANIK FRENLER

MEKANIK FRENLER

Vinclerde, 6zellikle kdpru vinclerinde kullanilan frenler cift pabuclu frenlerdir. Cift pabuclu frenler;
iki taraftan frenlemeyi gerceklestirdikleri icin daha buyik dénme momentlerinin frenlenmesine

olanak sagdlarlar.

Bu tip frenlerde, mil Ulzerine yerlestirilen fren kasnaginin her iki tarafindan kuvvet uygulanmasi
mimkUndur. Fren kuvvetinin kasnak Uzerinde istenilmeyen bir egilme momentinin olusmasini da
onler.

Cift pabuclu frenler, frenlenecek donme momentinin blyUkligline gore boyutlandiriimalidir.
Boyutlandirma sirasinda imkan nispetinde standart elemanlardan olusturulmus bir sistem tercih

edilmelidir.

Fren Acici Tipleri
— EF_40

— EF_50

— EF_80

— EF_120

— Hidrolik Piston

EMITAS Endiistri Makineleri imalat ve Ticaret 11



MEKANIK FRENLER — TEKNIK TABLO

MEKANIK FRENLER — TEKNIiK TABLO

Fren Momenti

Teknik Cizim ve Olciiler

fo! B

Tip Fren Agici (N.m)

EM_200 EF 40 250 470 70 170 200 14 165 90 165 5 | 4675 | 160 55 145 635 540 kL
EM_250 EF 40 300 500 90 170 250 18 197 100 200 405 475 190 55 180 697 605 45
EM 230 EF 50 350 508 90 180 250 18 197 100 200 405 475 190 65 180 702 605 0
EM 315 EF 40 380 585 110 170 315 18 242 115 240 490 550 225 80 220 827 730 56
EM 315 EF 50 450 590 110 180 315 18 242 115 240 490 550 225 80 220 832 710 ]
EM 315 EF 80 650 62f 110 150 315 18 242 115 240 490 625 225 80 220 867 730 70
EM 400 EF 50 700 695 140 180 400 22 N 170 300 600 673 270 100 270 956 900 it
EM_400 EF 80 500 730 140 150 400 22 241 170 300 600 677 270 100 270 | 1021 | 900 100
EM 400 EF 120 1300 785 140 245 400 2 N 170 300 600 673 270 100 270 | 1045 | 900 105
EM_500 EF 120 1600 80 180 245 500 22 367 180 360 40 730 33 130 325 | 1257 | 1100 175
EM_630 EF_120 2500 835 210 245 630 27 445 220 450 745 980 125 170 400 | 1280 | 1195

EM_T10 EF 120 3600 135 | 265 245 710 27 430 240 500 | 1000 | 1070 | 465 190 450 | 1625 | 1500

EM_710 Hid Piston 4500 255 710 27 430 240 500 | 1000 | 1070 | 465 190 450 1500
EM_1000 Hid Piston 7000 - - - - -

Tam olctler mm, fren momenti N.m, agirlik kg. — : Orijinal katalogda veri yer almamaktadir.
EMITAS Endiistri Makineleri imalat ve Ticaret 12




MEKANIK FRENLER — AYAR VE BAKIM

MEKANIK FRENLER — AYAR VE BAKIM TALIMATI

3
Y

& O

Mekanik Fren Ayar Talimati Bakim Aciklamasi

1. ELDRO'nun calismasi kontrol edilir. Frenlerin calisma durumlari ve balata

2. Once 4 ve 5 numaral somunlar gevsetilerek sistem bos asinmalari  sik sk kontrol edilmelidir.
(serbest) hale getirilir. Balatalar asindikca yalnizca 1 numaral

3. Piston kolu (8) en alt duruma getirildikten sonra 25 mm somunla yapilacak ayarlama ile fren normal
kadar yukarida tutularak 1 numarali somun ile sistem gdrevine devam eder.

eri tespit edilir. o
y P Yeni takilan balalarin kalinhginin orijinal

balata kalinhginda olmasina dikkat
edilmelidir.

4. Piston kolu en yuksek konuma getirilir. Kol bu
konumdayken kasnak rahat donecek bigcimde 4 ve 5
numarali civata ve somunlar yardimiyla fren balata
eksen odlgustne getirilir.

5. 6 ve 7 numarali civata ve somun yardimiyla balalarin ~ Parca Numaralari
Ust ve alttan kasnaga ayni aciklikta durmasi saglanarak 1 — Sistem tespit somunu

salinim ayari yapilr. 2 — Yay basin¢ somunu
6. 2 numarali somun sikilarak ihtiyaca gore yay basinci 3 — Baglanti elemani
ayarlanir. 4-5 — Eksen tespit civata-somun

6-7 — Salinim ayar civata-somun
8 — Piston kolu

A Fren balatasi pabuclara aliminyum percinlerle tespit edilmistir. Balata degistirmek icin percin baslarinin
asinarak fren kasnagina deginceye kadar beklenmemelidir. Aksi durumda kasnak ylizeyi bozulur.

EMITAS Endiistri Makineleri imalat ve Ticaret 13



ELDRO FREN ACICI

ELDRO TiP ELEKTRO HIiDROLIK FREN ACICI

Elektro hidrolik fren acicisinin temel elemanlari; bir elektromotor, bir santrifij pompa ve bir
pistondur. Bu elemanlar, fren ¢6zUclislinin ekseni dogrultusunda goérev yapar ve yag ile
doldurulmus bir muhafaza icinde yerlestirilmistir.

Durus halinde piston en alt konumdadir. Bu yag, motor ile calistirilan pompa tarafindan pistonun alt
tarafina itilerek basing olusturur. Pompanin kanatlari radyal diizenlendiginden, motorun donts yonu
calisma tarzini etkilemez.

Frenleme islemi yay kuvvetiyle gerceklestirilir. Fren ¢éziculer darbesiz ve gurultistz calisir; fren
balatalarinin daha az asinmasini ve daha uzun dmurld olmasini saglar.

Fren coOzUcullerin motorlarina verilen elektrik akiminin kontrol edilmesiyle, vin¢ operatérinin
frenleme sirasinda asir dikkat harcamasi zorunlulugu ortadan kalkmistir.

A GUVENLIK: Elektrik sebekesindeki akimin beklenmedik kesilmesi durumunda fren ¢éziicii ¢ézme islemini
sonlandirir ve frenlemeyi stirdlrdr. Bu 6zellik, akim kesintisine bagli kazalarin éniine gecer.

EMITAS Endiistri Makineleri imalat ve Ticaret 14



ELDRO FREN ACICI — TEKNIK TABLO

ELDRO TiP FREN ACICI — TEKNIK TABLO

juft]

£ ” —
6 . =y ——

L max
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;\I
\
KN

TUm olciler mm, agirhk kg, gic kW, kuvvet N.m cinsindendir.

Devir| L min
G id/d)

EF-40 14 0,18 3000 205 170

EF-50 500 50 18 0,18 3000 215 180 20 20 465 — 90 15 50 40 30 20 —
EF-80 800 80 26 0,37 3000 255 190 25 30 630 160 95 15 55 40 20 58 550

EF-120 1200 120 35 0,55 3000 245 190 25 30 685 580 105 20 45 40 20 55 —
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ELDRO FREN ACICI — KULLANMA TALIMATI

ELDRO TIP FREN ACICI — KULLANMA TALIMATI

Elektrik Baglanti Semalari

R
KUMANDA DEVRESI

el -l_|—| - =
| qls |-- GuUC DEVRESI
¢ [
f — 3 TN g
b2 ki~ o |:1|='\ I:)_Iﬂ‘—; I_—,r_li
’ e c @ [ J c3 ¢ o
‘ o _ ol
bl
& y P
I ool wiad
c2 c1 cl1\ c2 V]
— s N e T QA) ( -
el .l-. c2 I c3 Takrik Motou Fren Motoru
i dilr 2. *!{ bl-b2 Kumanda Butonlan
L & cl-c2 Enversor Kontaktorieri
L Mp c3 Fren Kontaktdrii
el Motor Termidi
11-12 Limit Salter
Sebeke Baglantisi Devre Elemanlan

Fren acici; 380 V, 50 Hz trifaze sebekede calisan bir|

elektrik motoru ile tahrik edilmektedir. Elektro hidrolik

fren acicl gbvdesi, ayni zamanda elektrik motorunun Tahrik Motoru Vincin hareket motorunu tahrik eder

gbvdesidir. Fren Motoru ELDRO elektrik motorudur
bl - b2 Kumanda butonlar
cl-c2 Enversor kontaktorler
c3 Fren kontakt6ri

Calisma Prensibi el Motor termigi

Fren ¢c6zlcUslne cereyan verildiginde, elektrik motoru 1 -2 Limit salterler

miline bagli pervane tarafindan tahrik edilen yag,
pistonu yukari kaldirir ve fren acilir.

Cereyan kesildiginde freindeki agirlik veya yayl sistem
vasitaslyla piston yavasca asagl iner ve sistem fren
konumuna gecer.
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VINC AKSESUARLARI

VINC AKSESUARLARI

EMITAS; vinc sistemlerinin ihtiyac duydugu yardimci aksam ve bilesenleri kendi binyesinde
Uretmektedir. Asagidaki Urin gruplari standart ve 6zel 6élclilerde imal edilmektedir.

FREN KASNAKLARI FREN PABUCLARI HALAT MAKARALARI

9160 ~ 1000 mm 9160 ~ 1000 mm @190 ~ 800 mm

Kapasite Araligi

ViNC TEKERLEKLERI TEKERLEK DiSLiLERi ELEKTROMAGNETIK FRENLER

Kapasite Araligi Kapasite Araligi

Ul
o ]

9170 ~ 9800 mm

m=4~m-=16

0,5 kg/m ~ 20 kg/m

Kapasite Araligi Kapasite Araligi Kapasite Araligi

EMITAS Endiistri Makineleri imalat ve Ticaret 17



DIGER URUNLER

DIGER URUNLER

VINC ELEKTRiIK PANOLARI PERGEL ViNCLER

Sanayi vingleri icin 6zel imal elektrik panolari. Sabit eksenli donls hareketi icin tasarlanmis pergel

Mdisteri talebine gére konfiglre edilebilir kumanda ving sistemleri.
sistemleri.

ViNGC KUMANDALARI REDUKTOR GRUPLARI DiSLi CARKLAR -
PiINYON DISLILER

Pusbuton kumanda istasyonlari ve muhtelif ving
kumanda sistemleri. Ving uygulamalarina 6zel reduktor gruplari, disli
carklar ve pinyon disliler.
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REFERANSLAR

HIZMET VERDIGIMIZ KURULUSLAR

Asagidaki kuruluslar, EMITAS'In (retim, servis ve bakim hizmetlerinden yararlanan referans
kuruluslarindan bir bolimUunU olusturmaktadir.

Habas
ISTANBUL
Kimtas A.S.
KIRKLARELI

Eti Maden
BALIKESIR

Mainetti Aski
ISTANBUL

Kayalar Bakir
ISTANBUL

Toscelik A.S.
HATAY

Adana Cimento
ADANA

Etitas A.S.

izMIiR

Mardin Cimento
MARDIN

Cukurova insaat Makina A.S.
ANKARA

Emel Kazan Ltd. Sti.
ISTANBUL

Meko Metal A.S.
izMIiR

Koggelik Metaluriji
HATAY

Petkim

iZMIR

Kurtmak A.S.
ISTANBUL

Dz. Bankasi Pendik Tershanesi
ISTANBUL

Nail Oncl
ISTANBUL

Cimsatas A.S.
MERSIN

Gramerit A.S.
iZMIR

Erenler Mermer
USAK

Yilmaz Rediktor
ISTANBUL

Asil Celik

BURSA

isdemir
ISKENDERUN

Efe EndUstri A.S.
iZMIR

I.P.M. Kireg
KOCAELI

Bolu Cimento
BOLU

T.P.A.O.
KIRKLARELI
Cagcelik
BOLU

Ecetas A.S.
MANISA

T.P.A.O.
BATMAN

Ceceli Metal A.S.
ISTANBUL

Atilla Dogan
ANKARA

ilyapi A.S.
ANKARA

T. Sise Cam Makina Kalip F
ISTANBUL

Oncil Metal
ISTANBUL

T.K.i
ANKARA

Tetik Mermer
AFYON

Tezcanlar A.S.
MANISA

EMITAS Endiistri Makineleri imalat ve Ticaret

icdas
CANAKKALE

Mavitec
YALOVA

Kardemir
KARABUK

Baymak A.S.
TUZLA

Kale Havacilik
KOCAELI

Colakoglu Metalurji A.S.
KOCAELI

Tezcanlar A.S.
[ZMIR

Balcelik A.S.
BALIKESIR

Calis Mermer A.S.
ISTANBUL

Erdemir
ZONGULDAK

Dostel
KOCAELI

TEK Ambarli Santrali
ISTANBUL

Bekir Yildiz insaat
IZMIR

Cumitas A.S.
MERSIN

Celik Halat A.S.
KOCAELI

Tesan Koll. Sti.
ISTANBUL

T.P.A.O.
AKSARAY

Nasas A.S.
KOCAELI
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